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FRONIUS
BALICKY WPS

PRO RUCNI SVAROVANI

OCELI A CrNi

VE SHODE S NORMOU EN 1090
PRO OCELOVE KONSTRUKCE
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OZNACENI CE

V PROVADEN] N
OCELOVYCH 4 BALICEK WPS
KONSTRUKCI. WPS SVAROVANI OCELI

| Proces MAG

SNADNO A RYCHLE. ) Woterlov skupina: 13 o kst 560

Y | Pfidavny material: G3Si1, GA4Si1
FRONIUS BALICKY WPS 4 e
PRO OCEL A CrNi. | Rozsah tloustky plechu 1,5 mm az 50 mm

) o . o I Vhodny pro svafovaci vybaveni viech vyrobci
Diky balickim WPS pro ocel a CrNi pro rucni pouziti mizete

usetfit az 85 % naklad(* a zkratit dobu certifikace vasich
vyrobk{ podle normy EN 1090.

Uvedené postupy svafovani podle normy EN 15612 (Kvalifikace
na zakladé normalizovaného postupu svarovani) obsahuiji
podrobné informace pro riizné jakosti oceli, tloustky materialu
a pridavné materialy a jsou k dispozici v digitalni podobé podle
prani zakaznika.

*Predpoklad: Minimdlné 5 zkouSek svarovaciho postupu.

| Podporované svarovaci postupy:
 MAG kratky, pfechodovy a sprchovy oblouk
 MAG pulzni oblouk
« PMC kombinovany proces

ZAHRNUTE
POSTUPY SVAROVANI

OZNACEN| VYOBRAZENi SVARU
I-SVAR JEDNOVRSTVY %

1,5 mm - 3,0 mm

KOUTOVY SVAR Jé;

JEDNOVRSTVY

KOUTOVY SVAR %;

VICEVRSTVY

(y
I-SVAR, Y-SVAR .\i.)

JEDNOVRSTVY 2,0 mm - 4,0 mm,
@ > 40 mm

KOUTOVY SVAR, %

TRUBKA

JEDNOVRSTVY 2,0 mm — 4,0 mm,

@ >40 mm



PLANOVANI

| Které postupy svafovani
budou potfeba?

WPS

AT

A WPS

0 * . ]
KVALIFIKACE 85 /0
ZAMESTNANCU USPORA _ /
/ Eraﬁqlflné zajistovani NAKLADU .
DIiKY 2
FRONIUS

BALICKU WPS

| Kroky 4-6 se
zkracuji

KALIBRACE A
BEZPECNOSTNI
PREZKOUSEN|

/ Pravidelné bezpe¢nostni

prezkouseni a kalibrace
svarovacich zdrojt
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| Ziskani osvédéeni

VYHOTOVENI
POSTUPU WPS

| Odvozeni postupi svafovani ze
zkousky svafovaciho postupu

ZKOUSKA SVAROVACIHO

POSTUPU (DOKLAD O KVALIFIKACI
SVAROVACIHO POSTUPU)

| Zkouska v certifikované zkusebné

@%

SVAREN{ ZKUSEBNIHO VZORKU
POD DOHLEDEM A VYTVORENI
PREDBEZNEHO POSTUPU SVAROVANI

*Predpoklad:

CESTA
K HOTOVEMU
POSTUPU SVAROVANI

0D ROKU 2014, KDY VSTOUPILA VV PLATNOST NORMA EN 1090,
JE PRO SVAROVANE KONSTRUKCE VSECH TRID PROVEDEN
PREDEPSANY SYSTEM RIZEN{ VYROBY U VYROBCE FPC
(FACTORY PRODUCTION CONTROL).

svarovani Celite Vy?

Minimdiné 5 zkousSek svarovactho postupu

Jakym vyzvam pfi

Let's get connected.

Tento systém predpoklada, Ze na pracovisti jsou k dispozici odpovidajici
postupy svarovani (WPS = Welding Procedure Specifications), podle kterych se
pracuje.

Kroky 1 az 3 vyzaduji rozsahlé planovani a naklady na kvalifikaci procesti v kroku 4 jsou

zejména pro malé a stfedni podniky enormné vysoké. Spole¢nost Fronius proto nabizi hotové

a cenové vyhodné balicky WPS pro ru¢ni svarovani oceli a CrNi. Zcela tak odpadaji naklady na
organizacni prace a zkousku svarovaciho postupu, které by byly nutné pro vytvoreni postupt svarovani.




BALICEK WPS
PRO RUCNI

TIG A MAG
SVAROVANI CrNi

Proces TIG + MAG

Materialova skupina: 8.1 (1.4301, 1.4541,
1.4550, 1.4401, 1.4571)

Pridavny material: CrNi 199/18 12 3
Rozsah tloustky plechu 1,4 mm az 16 mm

—_ —

—_ - —

Vsechny svarfovaci polohy
(kromé PG a J- L045)

Vhodny pro svafovaci vybaveni vSech vyrobct

—_ —

Podporované svarovaci postupy:
« TIG DC

» MAG kratky oblouk

» MAG sprchovy oblouk

« MAG pulzni oblouk

ZAHRNUTE POSTUPY SVAROVANI

PROCES TIG PROCES MAG

I-SVAR JEDNOVRSTVY % KOUTOVY SVAR J%* Y-SVAR JEDNOVRSTVY %

L5 e 2 VICEVRSTVY 3/0—mm ~ 16,0 mm 1,5 mm — 4,0 mm
, ' 0 , R
Y-SVAR JEDNOVRSTVY % Y-SVAR JEDNOVRSTVY .&\ Y-SVAR JEDNOVRSTVY
3,0 mm - 6,0 mm 1,4 mm - 3,0 mm 1,5 mm — 4,0 mm

' Jé— , , %\m KOUTOVY SVAR Jé;
fSJUNTg\\//gSST\\/,AYR Y-SVAR VICEVRSTVY .\i\ JEDNOVR$TVY
N 3,0 mm — 6,0 mm SPRCHOVY OBLOUK N
1,4 mm — 4,0 mm 3,0 mm - 10,0 mm

/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging

TRI OBCHODNI JEDNOTKY, JEDNA VASEN: TECHNOLOGIE, KTERA STANOVUJE STANDARDY.

Spolecnost, ktera zahdjila svoji Cinnost v roce 1945 jako podnik jednoho muze, nyni stanovuje technologické standardy v oblasti svarovaci techniky, fotovoltaiky a
nabijeni akumulatord. S priblizné 4 760 zaméstnanci dnes ptisobime po celém svété. Dokladem inovativniho ducha, ktery v podniku vladne, je 1 253 patentt udélenych
noveé vyvinutym vyrobkm. Udrzitelny vyvoj pro nas znamena rovnopravnou realizaci ekologickych a socialnich hledisek s hospodarskymi faktory. Nas pozadavek byt
inovacni jednickou se pfitom nikdy nezménil.

Dalsi informace ke kazdému vyrobku Fronius a o nasich prodejnich partnerech a reprezentantech po celém svété naleznete na adrese www.fronius.com

V4s prodejce:

Fronius Cesk4 republika s.r.o. Fronius International GmbH
Dolnomeécholupska 1535/14 Froniusplatz 1

102 00 Praha 10 4600 Wels

Ceské republika Austria

Telefon +420 272 111 011 Telefon +43 7242 241-0

Fax +420 272 738 145 Fax +43 7242 241-953940
sales.cz@fronius.com sales@fronius.com
www.fronius.cz www.fronius.com
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