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Preparado hoje para os

desafios de soldagem

de amanha

O TPS/i € um dos mais modernos sistemas de
soldagem e, com seu enorme desempenho de
até 600 A, atende as mais altas exigéncias para
aplicagdes em ago, ago inoxidavel e aluminio.
A combinagao de equipamentos inteligentes,
design modular e diversas opgdes de expansdo
proporciona a flexibilidade e eficiéncia
necessarias.

Com o TPS/i, vocé tem em maéos a solugéo ideal
para os desafios futuros, permitindo que vocé
desbloqueie todo o seu potencial de soldagem.




para enfrentar

os desafios /

do dia a dia <




O TPS/i estéa disponivel nas
Classes de poténcia 320i C, 400,
500 e 600 A, com resfriamento

a gas ou a agua.

Visdo geral dos modelos TPS/i:

TPS 320i C | com resfriamento a gas

TPS 320i | com resfriamento a 4gua




TPS/i — Suas vantagens

Simples Tela sensivel ao toque com visor personalizavel

(@A
Operacao em mais de 30 idiomas
Gragas a inovadora tela sensivel ao toque, é possivel definir
todos os parametros de soldagem de forma réapida e facil.
O menu esta disponivel em 30 idiomas e sua interface de
:’_N&\@ _

usuario é de facil manuseio.

Alta qualidade O suporte de estabilizadores de penetragao de solda e
de solda comprimento do arco voltaico garante um resultado de
alta qualidade.

Maxima Oferece diversas opcoes de expansao com pacotes
Flexibilidade de software (pacotes de soldagem)

Com sua estrutura modular e pacotes de software
personalizados, o TPS/i pode ser facilmente adaptado
as necessidades individuais de soldagem.

Soldagem Com o desenvolvimento continuo e orientado ao usuario

garantida do software de aplicacao, tochas de solda e outros

para o futuro componentes, o TPS/i se adapta facilmente a qualquer

desafio de soldagem.

TPS 400i TPS 500i TPS 600i



Tudo em uma
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Botéo giratodrio para

operagéo rapida

g Personalizavel A passagem do arame nunca foi
Intuitivo, seguro ‘ g passag
_— Todos os parametros de soldagem necessarios tao facil

e a utoexp UcatiVO podem ser consultados diretamente Tela colorida de 7"

—_— Em uma visualizagcao Com exibi¢gdo em texto claro e tela
Todos os paradmetros de trabalho estéo sensivel ao toque
disponiveis em um unico nivel de menu Resistente

5 Easy Jobs e mais podem ser acessados Féacil de operar mesmo com luvas de
imediatamente. soldagem

Tarefas de soldagem recorrentes podem ser Idiomas

configuradas de forma rapida e facil Mais de 30 idiomas disponiveis para

Apenas 2 cliques selegdo no menu de operagéo
Troca rapida entre as caracteristicas/

parametros do processo




Insercao

do arame

Basta pressionar um botéo:
Vocé pode alimentar o arame
de soldagem através do
avango de arame, do sistema
de soldagem ou da tecla de
queima passando pelo jogo de
mangueira e a tocha de solda
- sem precisar abrir os rolos
Exibicao de status e de alimentacgéo do arame.
troca rapida O avango de arame interrompe
Pardmetros principais automaticamente o
alimentador de arame ao

entrar em contato com a pecga
Tela de toque de trabalho.

Modo de tela cheia
personalizavel com Easy

Jobs, conforme necessario

Botéao de insercdo do arame

Teste de gas

Campo NFC, por exemplo, para ' T
gerenciamento de usuérios e

para bloquear/desbloquear do

sistema de soldagem via cartédo

NFC ou Keyfob -

Configuracéo
rapida e facil
dos parametros

de soldagem




Executar a

Costura de solda:

O objetivo

« = detodo .
soldador




Areas de aplicagao

versao padréo

Espessura da chapa de até 1 mm
Espessura da chapa de 1-3 mm
Espessura da chapa a partir de
3 mm

Soldagem na posigao

Velocidade de soldagem
Soldagem a C0, 100%

Prevengéao de respingos

Flexibilidade total

Acesso rapido e facil as configuragdes
necessarias: Isso é facilmente possivel,
dependendo da aplicagéao.

Com sua estrutura modular e
atualizagcdes de software regulares,

o sistema oferece uma ampla gama de
funcionalidades, garantindo a
configuracao ideal para cada desafio.
As opg¢des de pacotes base incluem o

Pacote de soldagem Pacote de soldagem

LSC

00000

00000

00000

Pacote de soldagem
Pulse

@0 00O
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00000

Pacote de soldagem
PMC
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00000
o000 0O
00000
[ N N N J
00000

00000

00000

Para cada aplicagao

a caracteristica

perfeita

Cada aplicagao de soldagem apresenta

seus desafios especificos - seja em

aluminio, agos nao ligados, de baixa

liga ou de alta liga - e, portanto, requer

solucgdes personalizadas. Nossos

pacotes de soldagem oferecem

processo padréo ou o processo de pulso.

Para tarefas de soldagem mais
exigentes, ha pacotes de soldagem
adicionais disponiveis, como LSC,
PMC ou CMT.

diversas caracteristicas, ou seja,

curvas sinérgicas personalizadas para
atender a diferentes necessidades de
soldagem. Isso elimina a necessidade /\
de configuracédo complicada e muitas

vezes demorada dos parametros do

equipamento. Em vez disso, vocé pode

ajustar facilmente a curva sinérgica

pré-configurada no préprio sistema
de soldagem. Isso economiza tempo e
assegura uma qualidade consistente.

Pacote de soldagem
CMT

o000
o000 O
00000
o000 O
o000 O
o000 O



LLSC

O arco voltaico

curto modificado

LSC - Low Spatter Control

O principio lsc de reignicao suave
apresenta uma significativa diferenca
em relagéo ao arco voltaico curto
padréo. Nesse ponto, o curto-circuito
é eliminado em um nivel de corrente
baixo. O resultado: um processo de
soldagem estavel.

Suas vantagens

Até 75% menos respingos

— Reducéo do retrabalho

— Menor consumo de material de
adigao

— Menor rejeigao

— Menor necessidade de limpeza e
economia nas pecgas de desgaste

Soldagem até 4,5x mais rapida**

— Muito adequado para aplicagbes de
soldagem em posicdes restritas

— A soldagem na posigéo vertical
descendente é apoiada de forma
ideal pelas propriedades do LSC.

— O poderoso arco voltaico garante a
cobertura ideal da raiz nas posi¢des
sobre a cabega.
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PMC

O arco voltaico de

Impulso otimizado

PMC — Pulse Multi Control

O PMC, com sua caracteristica de pulso otimizada,
garante soldas de alta qualidade com velocidades
de soldagem elevadas. Com estabilizadores de
penetracéo de solda e comprimento do arco
voltaico, nunca foi tdo facil obter controle sobre

o arco voltaico.

Suas vantagens

Arco voltaico pulsado otimizado

— Maior estabilidade do processo por meio
de estabilizadores de comprimento do
arco voltaico e penetragédo de solda

— Ignicao livre de respingos (SFI,
Spatter-free ignition)

Aprimoradas
Caracteristicas de soldagem*

— 60% mais penetragédo de solda
— 15% mais velocidade de solda
— 15% menos rendimento de energia*

Alta qualidade e aparéncia da costura de solda

— Soldagem vertical otimizada sem
movimento oscilante devido &
mistura de PMC

— 100% de controle por meio de
regulagem particularmente precisa

— Escala de costura tipo TIG através
do Pulse Multi Control

*Em comparagao com o arco voltaico de impulso.




CMT

Rapido,

frio,

quase sem

respingos

CMT - Cold Metal Transfer

Soldagem absolutamente estavel com Cold Metal
Transfer: A forma de desprendimento da gota
bastante especifica reduz a aplicagao de calor.

A movimentacgéao reversa do fio também garante
menor formagao de respingos. Onde a colagem
ou brasagem costumava ser feita, a CMT pode ser
usada para soldagem em seu lugar.

Suas vantagens

Arco voltaico estavel

— Perfeitamente adequado para acos de
alta resisténcia

— Resistente a interferéncias externas
(troca de stickout, superficie da pega)*

— Adequado para 100% CO,

Reducao do retrabalho

— 99% menos respingos*

— 33% menos aplicagao de calor
reduz a deformacgao*

— Ignicéo perfeita (SFI,
Spatter-free ignition)

Soldagem rapida

— Apesar da alta velocidade,
a mesma penetracédo de solda
— Juncgéo rapida na area de
chapas finas

12




Intervalo e
Synchropuls

Para todas as

curvas sinergicas

Comparacéo SFI

Soldagem continua

A soldagem continua néo garante apenas um cordado com

aparéncia de escamas. Através do ajuste do tempo de
soldagem e pausa, é possivel reduzir ainda mais a aplicagao
de calor e, consequentemente, a deformagédo do material em Com SFI
chapas finas. Com a tecnologia SFI (Spatter Free Ignition), (Spatter Free Ignition)

ocorre uma ignigao segura e limpa em cada intervalo.

— Para todos os materiais até 3 mm
— Independente da posicéo (possibilidade de
soldas ascendentes) m
— Soldas escalonadas e soldas visiveis
— Com a tocha de solda PullMig, é possivel obter
ignicdes ainda melhores e mais limpas = :

Sem SFI
(Spatter Free Ignition)

Synchropuls " |
Soldar em posigdes restritas nunca foi tao facil. Devido a

facilidade de ajuste da entrada de energia, o Synchropuls —

€ especialmente adequado para soldagem de aluminio - ] .
mesmo nas posi¢des mais desafiadoras. s o ey -

— Alternar a energia de soldagem entre
dois pontos operacionais

— Aparéncia escalonada da junta soldada

— Soldagem em todas as posi¢cdes sem a
necessidade de ajuste de parametros

13




Duas tochas de solda,\

duas bobinas de aljar,ﬂwl?,

um sistemarde soldagem

Basta pressionar
uma tecla

Aumento de peso do
material projetado
por unidade de
tempo

L]
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-
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A troca de linha de processo é realizada com apenas

o toque de uma tecla. Vocé pode fazer isso por meio
da tecla de queima, diretamente no avango de arame
ou no sistema de soldagem. A mudanca para a tecla
da tocha de solda da linha ativa ocorre em poucos
milissegundos.

Devido a um avango de arame estavel de até 25 m/min,
€ possivel obter uma alta taxa de deposi¢ao sem
comprometer a qualidade da soldagem.

@

Ty —



Gragas ao seu design modular, o sistema pode
ser configurado individualmente de acordo com
suas necessidades - seja no carrinho, no Trabant

ou guindaste.

Facil troca
de arame

Definicao rapida e
facil de parametro

de soldagem

Dois arames diferentes em maos. Com o Dual Wire
Feeder, a troca de materiais adicionais € feita de
maneira rapida e facil. A possibilidade de usar bobina
de arame de 300 ou 450 mm com um didmetro de
arame de 0,8 a 1,6 mm significa que vocé tem o
material certo pronto para soldar para cada desafio
de soldagem.

A configuragéo de parametros e a otimizagédo podem
ser feitas tanto na tocha de solda JobMaster quanto
na tela do sistema de soldagem ou no painel RC.

Flexibilidade maxima incluida!
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WF 25i FlexDrive e TPS/i
Amplia seu raio de agdo: Como uma

pequena transmissédo intermediaria
portatil, o FlexDrive fica localizado entre
o avango de arame e a tocha de solda.

O FlexDrive exibe seus pontos fortes
particularmente naquelas aplicagcdes em
que é dificil levar o sistema de soldagem
e o0 avango de arame diretamente no
local de uso.

Feito para

longas

distancias

Até 25 m de distancia entre a alimentacao
principal e o local de soldagem

Flexivel e compacto: apenas 4,4 kg

(sem gaiola e rodas)

Pode ser combinado com todas as tochas de
solda manuais da geragédo TPS/i como verséo
padréo, UpDown ou JobMaster

A gaiola é feita de uma estrutura tubular e
oferece varias possibilidades para pendurar
o FlexDrive em posi¢des adequadas.

Os motores sincronizados do FlexDrive e

o alimentador principal garantem a passagem
do arame ideal.




Opgéo: Gaiola
com rodizios

Sistema de conexao
Fronius para tocha
de solda manual

Rolos-guia com
freio

Conexdes de agua

Rolos alimentadores de arame

Interface do usuéario
Jobmaster

Sistema de Conexao Fronius
FSC para conectar o jogo de
mangueira de conexao

Rodas de 160 mm de
didmetro para pisos
irregulares

LED do estado operacional
Bot&o de teste de gas
Bot&o de inserir arame
Botéo de retorno de arame




JobMaster
Os usuérios podem configurar o visor

e decidir por si mesmos quais fungdes
e parametros de soldagem podem ser
exibidos e definidos.

PullMig Cold Metal Transfer

Esta tocha de solda foi desenvolvida
especialmente para o processo de soldagem
CMT. O motor de acionamento altamente
dindmico permite a elevada estabilidade do
processo de CMT.

PullMig Cold Metal Transfer
refrigeracao por gas refrigeracdo a 4gua

MHP 280i GPM CMT MHP 400i W PM CMT

180 A 40% ED 280 A 100% ED

(Processo CMT) (Processo CMT)

280 A 40% ED 400 A 100% ED
(Processo padr&o) (Processo padrao)

Visao Geral das Tochas

de Solda MTG MIG/MAG

A tocha de solda que se adapta:

Os sistemas MultiLock podem ser equipados
com diferentes corpos da tocha de solda

e estdo disponiveis com refrigeracao a gas
ou agua. Diversos angulos e comprimentos
proporcionam maxima flexibilidade.

18

Vocé pode encontrar mais informagdes em:

www.tps-i.com

5,

PullMig
30% mais leve que modelos comparaveis:

A tocha de solda PullMig pesa somente

1,6 kg com altura de trabalho de 1 m. Com

a sua estrutura compacta, praticamente nao
se percebe uma diferengca de tamanho em
relagéo as tochas de solda convencionais.

A PullMig é utilizada principalmente em
aplicagdes de aluminio e em jogos de
mangueira longos (de até 15 m), em que é
necessaria uma alimentagéao de arame precisa.

refrigeragao por gas refrigeragdo a agua

MHP 280i PullMig G MHP 320i PullMig W
280 A 40% ED 320 A 100% ED




As tochas de solda Fronius sédo a uniao
perfeita entre tecnologia e ergonomia.

A pega ergondmica, que possui componentes
antiderrapantes, encaixa-se na mao de forma
firme e segura, permitindo um manuseio
simples da tocha. Sua articulagéo esférica e

excelente distribuicdo de peso contribuem

para os trabalhos serem executados sem
exaustio.







Soldagem

digital e

conectada a

rede

ol
e
0

Controles eficientes para resultados
excepcionais: O WeldCube Navigator
auxilia na padronizagéao dos processos
de fabricagao, evitando erros e, assim,
aumentando a qualidade da producgéo.
As instrugdes passo a passo orientam
visualmente os usuarios em sua
estagdo de trabalho, guiando-os nas
tarefas de soldagem e ajustando
automaticamente os pardmetros

de soldagem predefinidos. Em caso
de falha, alarmes ou bloqueio do
sistema de soldagem evitam refugos e
retrabalhos.

Centralizagdo do

Com o portfolio de software WeldCube, estamos expandindo nossos
sistemas de soldagem manual em todo o processo de fabricagéo de
soldagem. Workflows simplificados, fluxos de trabalho estruturados,

integragdo mais rapida de profissionais ndo experientes e soldagem em

conformidade com as normas ajudam os usuarios na fabricagdo manual

de soldagem.

Somos seu parceiro para qualidade de soldagem perfeita, maior produti-
vidade e transparéncia. Com o sistema de soldagem correto e a solugéo

de software adequada, vocé ja esté preparado hoje para os desafios de

amanhéa e pode liberar todo o seu potencial de soldagem de forma ideal.

ol
e
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Reducgéo da administragao,
aumento da visao geral:

O WeldCube Premium auxilia
na garantia e comprovagao
de processos de fabricagdo
estaveis. O gerenciamento de
frota simplifica a administracdo
eficiente dos sistemas de
soldagem e o monitoramento
dos parametros de soldagem.
As fungdes de estatisticas e
analise aumentam a eficiéncia
e a qualidade na produgéo de
tecnologia de soldagem.

Gerenciamento de usuarios

Gracas ao sistema de autorizacédo
integrado em cada sistema de
soldagem Fronius, é possivel
conceder direitos individuais aos
seus usuarios. Ao realizar o login com
o cartao-chave ou porta-chaves, o
sistema reconhecera imediatamente

0 que a pessoa tem permissao

para fazer, e o que nado tem. Vocé

estd se perguntando como pode
atribuir ou gerenciar permissées

para varios sistemas de soldagem
de forma centralizada? O Central

User Management, uma solugcéo

E possivel encontrar mais informacées
no site: www.fronius.com/weldcube

ol
e
10

Soldagem preparada para o futuro:

O WeldCube Air é a solugao de
software baseada em nuvem para
empresas que desejam impulsionar

a digitalizagdo nas operagdes

de soldagem. A visdo geral e o
gerenciamento dos sistemas de
soldagem conectados via Internet,

a documentacgao simples dos
componentes e os indices de soldagem
mais importantes fazem do WeldCube
Air o companheiro perfeito para o
inicio da digitalizagdo de seus dados
de soldagem.

autdnoma do portfélio do WeldCube,
€ a resposta para esse problema. Com
poucos cliques, é possivel centralizar
e definir os direitos dos usuarios para
um ou varios sistemas de soldagem.
Todos os sistemas em rede recebem a
transmissdo automaticamente.




* Comparado ao arco voltaico padréo, o LSC oferece vantagens significatiw




Para hoje, amanha

ha
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e depoisidga.
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Personalizavel e com

economia de material

Gragas ao seu design modular e aos pacotes

de software personalizados, o TPS/i pode ser

facilmente adaptado aos requisitos individuais de \/
soldagem. Os processos de soldagem otimizados,

como o CMT (Cold Metal Transfer) ou o LSC

(Low Spatter Control), ajudam a reduzir os

respingos de solda em até 75%* e, por um lado,

reduzem o consumo de material de adigéo e,

por outro, o retrabalho demorado e dispendioso.

Dessa forma, contribuimos com tecnologias de
ponta para aliviar a carga sobre as pessoas e o
meio ambiente e para garantir um futuro digno
para as geragdes futuras.

Vocé pode encontrar mais informagdes em:
www.tps-i.com
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Tensao da rede

Fa a de corrente de
MIG/MAG

10 min/40 C (104F)40%ED

10 min/40C (104F)60%ED

Tensao de circuito aberto

Tenséao de trabalho

Grau de protegao

Dimensdéescx Ll x a

3x 400V

3 %380 — 460 V (/nc)
3 x 460 — 575 V (/S/nc)
3 X200 — 460 V (/MV/nc)

3—270A

270 A
220 A
190 A

66 V57V

66 V (/nc)

68 V (/S/nc)
66 V (/MV/nc)

14,2275V

687 x 276 X 445 mm

Unleash your

welding potential

3x 400V

3 %380 — 460 V (/nc)
3 x 460 — 575 V (/S/nc)
3 X200 — 460 V (/MV/nc)

3-320A
320 A
260 A
220 A
71V
82 V (/nc)

85 V (/S/nc)
82V (/MV/nc)

14,2 -30V

3 X 400 V

3 x 380 — 460 V (/nc)
3 x 575 V (/600V/nc)
3 X200 — 460 V (/MV/nc)

50 — 60 Hz
0,99
3-320A

320 A

260 A

240 A
73V
84 V (/nc)

67 V (/600V/nc)
68 V (/MV/nc)

14,2 -30V

IP23

3 X 400V

3 x 380 — 460 V (/nc)
3x 575 V (/600V/nc)
3 X200 — 460 V (/MV/nc)

3 — 400 A
400 A
360 A
320 A
7BV
83 V (/nc)

68 V (/600V/nc)
67 V (/MV/nc)

14,234V

706 x 300 x 510 mm

Fronius do Brasil Comércio
Rua José Martins Fernandes, 601

Galpao 1,2,3

Batistini

Sao Bernardo do Campo - SP

CEP: 09843-400

Brasil

T +55 11 3563-38 00

sac@fronius.com

www.fronius.com.br

3 X 400V 3 X400V

3 x 380 — 460 V (/nc) 3 x 380 — 460 V (/nc)
3x 575 V (/600V/nc) 3x 575 V (/600V/nc)

3 X200 — 460 V (/MV/nc)

3—500A 3—600A
500 A 600 A
430 A 600 A
360 A 500 A
71V 71V
82V (/nc) 85 V (/nc)
71V (/600V/nc) 73 V (/600V/nc)

68 V (/MV/nc)

142-39V 14,2 — 44V

Despertar o potencial de soldagem de nossos clientes: Esta é nossa missdo. Como lider em
inovagao em soldagem por arco voltaico lider do mercado global em soldagem robética, criamos
solugdes de soldagem igualmente avangadas e lucrativas, inspiradas em nossa mentalidade
sustentavel. Estamos orgulhosos de construir relacionamentos duradouros com nossos clientes.
Conhecemos seus desafios e perspectivas e vivemos a proximidade com o cliente por meio de
servigos no local em todo o mundo. Nés ouvimos, entendemos e moldamos a mentalidade da
industria de soldagem. Nossa forga estd em combinar o conhecimento de nossos clientes com
nossa experiéncia para desbloquear todo seu potencial de soldagem.

Fronius International GmbH
Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

T +43 7242 241-0

F+43 7242 241-30 13
contact@fronius.com
www.fronius.com
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