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VSeobeché informace

Vysvétleni bez-
peénostnich po-
kynt

Povinnosti pro-
vozovatele

Povinnosti pra-
covniku

A NEBEZPEGI!

Oznacuje bezprostifedné hrozici nebezpeéi.
MUze dojit ke smrti nebo vdzZnému poranéni.
» Vyhnéte se popsanému nebezpedi.

/\ VAROVANI!

Oznacéuje nebezpeénou situaci.
Nasledkem mohou byt tézka zranéni a smrt.
» Vyhnéte se nebezpecéné situaci.

/\ POZOR!

Oznaéuje Skodlivou situaci.
Nasledkem mohou byt poranéni a materialni Skody.
» Vyhnéte se Skodlivé situaci.

- UPOZORNENT!

Oznacéuje moznost vzniku materialnich §kod a zhors$eni vysledku prace, jakoz i
potiebné dopliujici informace, tipy a triky, doporuéeni atd.

Provozovatel se zavazuje, Ze s pristrojem budou pracovat pouze osoby, které

- jsou seznameny se zakladnimi pfedpisy tykajicimi se pracovni bezpe&nosti a
predchazeni Urazim a jsou zaskoleny v zachéazeni s pristrojem,

- precetly tento navod k obsluze, zvlasteé kapitolu ,,Bezpecnostni predpisy”, po-
rozumely véemu a stvrdily toto svym podpisem,

- jsou vySkoleny v souladu s pozadavky na vysledky prace.

V pravidelnych intervalech je tfeba ovérovat, zda pracovni ¢innost personalu od-
povida zasadam bezpecCnosti prace.

V8echny osoby, které jsou povérfeny pracovat s timto pfistrojem, jsou povinny pred

zahgjenim prace

- dodrzet v8echny zakladni pfedpisy o bezpecnosti prace a predchazeni
Urazdm,

- predcist si tento nadvod k obsluze, zvl4sté kapitolu ,,Bezpecnostni predpisy” a
stvrdit svym podpisem, ze vSemu nalezité porozumély a Ze budou pokyny do-
drzovat.

PFed opusténim pracovisté je zapotrebi ucinit takova opatfeni, aby nedoslo v
nepfitomnosti povéfeného pracovnika k Ujmé na zdravi ani k vécnym skodam.



Bezpecénostni oz-
nacéeni

Zalohovani dat

Autorské pravo

Pieéteni do-
stupnych doku-
mentu

Pristroje s oznacenim CE spliuji pozadavky vSech platnych smérnic EU, napf.
- Smérnice 2014/30/EU (smérnice o elektromagnetické kompatibilité)

- 8Smérnice 2014/35/EU (smérnice o nizkém napéti)

- Smérnice 2014/53/EU (smérnice o radiovych zatizenich)

- EN IEC 60974 ZafFizeni pro obloukové svafovani

- adalsi

Uplny text prohlageni o shodé EU je dostupny na adrese
https://www.fronius.com .

Pristroje s oznagenim CSA spliuji pozadavky obdobnych norem platnych pro
USA a Kanadu.

S ohledem na bezpecnost dat je uzivatel odpovédny za:
- zélohovani dat pfi zméné nastaveni oproti tovarnimu,
- ukladani a uchovavani osobnich nastaveni.

Autorské pravo na tento navod k obsluze zUstéva vyrobci.

Text a vyobrazeni odpovidaji technickému stavu v dobé zadani do tisku, zmény
jsou vyhrazeny.

Budeme vdécni za jakékoli navrhy na zlepSeni a upozornéni na pfipadné nesrov-
nalosti v navodu k obsluze.

/\ VAROVANI!

Nebezpecdi v disledku nespravné obsluhy a nespravné provedenych praci.

MUlze dojit k vdznym poranénim nebo materidlnim skodam.

» Veskeré préace a funkce popsané v tomto dokumentu smi provadét pouze
technicky vySkoleny odborny personal.

» Pred zahajenim prace se systémovymi komponentami a na nich je tfeba si
precist bezpecnostni pokyny ke svafovacimu pristroji a vSechny prilozené,
tisténé a online dokumenty a porozumeét jim!

Navod k obsluze svarovaciho pristroje je k dispozici v nasledujici podobé:

QR kéd https://...

HTML
Fortis 270 C - 500 C, Fortis 320 - 400

https://manuals.fronius.com/html/4204260498



https://www.fronius.com
https://manuals.fronius.com/html/4204260498

PDF
Fortis 270 C - 500 C, Fortis 320 - 400

PDF-Manuals

Find downloads: 42,0426,0498

Navod k obsluze lze na vyzadani poskytnout také v tisténé podobé.


https://www.fronius.com/en/welding-technology/downloads#!/searchconfig/%7B%22countryPath%22%3A%22%2Fsitecore%2Fcontent%2FHome%22%2C%22language%22%3A%22en%22%2C%22token%22%3A%22ynuqipoix939dlz4naxsc%22%2C%22id%22%3A%223c19dafc-ddf5-49df-b411-1ad4027d759c%22%2C%22activeDepartment%22%3Anull%2C%22initialSearch%22%3Atrue%2C%22searchword%22%3A%2242%2C0426%2C0360%22%2C%22dateStart%22%3Anull%2C%22dateEnd%22%3Anull%7D

Predpisové pouziti pristroje

Predpisové Podavac¢ dratu WF 25s je uréen vyhradné pro svarovani MIG/MAG ve spojeni se
pouziti systémovymi komponentami Fronius.

Podavag¢ dratu je uréen pro svarovani pfi prepravé jefabem (napf. na vylozniku
jetabu, na vyvazovadi, ha pohyblivych zavésech apod.).

Jakeékoli jiné a tento ramec presahujici pouziti se nepovazuje za predpisove. Za
Skody vzniklé nepredpisovym pouzitim vyrobce neruci.

K pfedpisovému pouziti patfi rovnéz

- kompletni precteni a porozumeéni nadvodu k obsluze,

- dodrzovani vSech bezpecnostnich pokynd,

- provadeéni pravidelnych inspek&nich a udrzbarskych praci.

Predvidatelné DULEZITE! Kazdé pouziti, které se lidi od zamysleného pouZiti, se povazuje za
zneuziti nespravné pouziti.

Neopravnéné nespravné pouziti zahrnuje mimo jiné:

- provozovani nebo ulozeni pfistroje mimo okolni podminky uvedené v tech-
nickych udajich

- provozovani nebo ulozZeni pfistroje mimo kryti uvedené v technickych udajich

- pouziti pro svarovani pod vodou

- pouziti pro navijeni a odvijeni svafovaciho dratu na civkadch s dratem nebo po-
dobnych zafizenich



Informace o pristroji

Koncepce
pFistroje

Podavac¢ dratu WF 25s je vybaven krytem pro civky s dratem o vnéj$im primeéru
max. 300 mm (11.81 in.).

Sériovy 4kladkovy pohon zaru&uje vynikajici vlastnosti podavani dratu. Podavac
drétu je vhodny i pro dlouha hadicova vedeni.

Podavac¢ dratu se pouzivd v kombinaci se svarovacimi pfistroji Fortis
320/400/500/GW a jejich variantami.



Upozornéni na pristroji

Varovna upo-
zornéni na
pristroji
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Podavac¢ dratu je opatfen bezpednostnimi symboly a vykonovym $titkem. Bez-
pecnostni symboly a vykonovy §titek nesmi byt odstranény ani pfemalovany. Bez-
pecnostni symboly varuji pfed nespravnou obsluhou, kterd mze vést k vaznym
zranénim osob a materialnim Skodédm.

2.1

Bk

) A B

@ WF 25s 4R/GW/FSC
Part No.: 4,049,055

www.fronius.com

Ser.No.:
IEC 60 974-5/-10 CL.A IP 23
U 42V | In 1.5A

Uz 24V | 2 0.5A

1 - 25 m/min | 40 - 984 ipm |
l2 360A/100% 430A/60% 500A/40%

CEE AW

Caution:  Parts may be at welding
voltage

Attention: Les piéces peuvent étre
a la tension de soudage

Popsané funkce pouzivejte az poté, co si prectete nasledujici doku-

menty a porozumite jejich obsahu:

- tento navod k obsluze

- v8echny nédvody k obsluze systémovych komponent, zejména
bezpednostni predpisy

Svarovani je nebezpecné. Pro Fadnou praci s pristrojem museji byt

splnény néasledujici zakladni pfedpoklady:

- dostatec¢na kvalifikace pro svarovani

- vhodné ochranné prostiedky

- udrzovani nezucastnénych osob v dostate¢né vzdalenosti od
podavace dratu a svarovaciho procesu

Ptistroje, které doslouzily, nevyhazujte do doméaciho odpadu. Zlikvi-
dujte je v souladu s bezpe&nostnimi pfedpisy.




Dbejte na to, aby se do blizkosti pohybujicich se ¢asti nedostaly
va$e ruce, vlasy, ¢asti odévu a naradi. Jedna se napf. o tyto Casti
pristroje:

- ozubena kola

- podavaci kladky

- civky s dratem a dratove elektrody

Nesahejte do otacejicich se ozubenych kol pohonu dratu ani do jeho
rotujicich hnacich soucasti.

Kryty a bo¢nice mohou byt otevieny &i sejmuty pouze po dobu
trvani praci udrzby a oprav.

Béhem provozu

- Ujistéte se, Ze jsou vSechny kryty zaviené a vSechny boénice
radné namontované.

- Udrzujte vSechny kryty a bo¢nice zaviené.

11



Popis varovani
umisténych na
pFistroji
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U nékterych provedeni pFistroje jsou varovani umisténa na pristroji.

Usporadani symboll se muaze lisit.

A

©)
O

Varovani! Pozor!
Symboly predstavuji mozna nebezpedi.

A Podavaci kladky mohou zpUsobit zranéni prsta.
Svarovaci drat a dily pohonu jsou béhem provozu pod svarovacim napétim.
Udrzujte mimo jejich dosah ruce a kovove predméty!
1 1.1 1.3

1. Uraz elektrickym proudem m(ize byt smrtelny.

11 Noste suché izolaéni rukavice. Nedotykejte se dratové elektrody holyma
rukama. Nenoste vlhké ani poskozené rukavice.

1.2 K ochrané pied urazem elektrickym proudem pouzivejte podlozku izolova-
nou od podlahy i pracovni plochy.

1.3 Pfed zahajenim prace na vlastnim pfristroji jej vypnéte a vytdhnéte sitovou
zastréku nebo odpojte napajeni.

2 2.1 2.2 2.3

< N

@ T T

2.

Vdechnuti svarfovacich zplodin mUze byt zdravi §kodlivé.

2.1

Udrzujte hlavu v dostatec¢né vzdalenosti od vznikajicich svafovacich zplo-
din.




2.2 K odstranéni svafovacich zplodin pouzijte nucené vétrani nebo mistni
odsavani.

2.3 K odstranéni svarovacich zplodin pouzijte ventilator.

3

3 Svarovaci jiskry mohou zpUsobit vybuch nebo pozar.

3.1 Udrzujte hoflavé materialy v dostatec¢né vzdalenosti od svarovaciho proce-
su. Nikdy nesvarujte v blizkosti hoflavych materiald.

3.2 Svarovaci jiskry mohou zpUsobit pozar. Méjte pfipraveny hasici pFistroj.
PFfipadné méjte k dispozici osobu provadéjici dozor, kterd dokaze ovladat
hasici pFistroj.

3.3 Nesvarujte na sudech ani na uzavienych nadobach.

4

W

Paprsky oblouku mohou spalit o¢i a poranit pokozku.

Noste pokryvku hlavy a ochranné bryle. Pouzijte ochranu sluchu a kosili
s lime¢kem na knoflik. PouZijte svafecskou kuklu se spravhym ténovanim.
Na celém téle noste uréeny ochranny odév.

XX, XXXX, XXXX *

5. Pred praci na stroji nebo pred svarovanim:
absolvujte Skoleni pro dané zafizeni a prectéte si pokyny!
6. Samolepku s varovanimi neodstranujte ani nezakryvejte barvou.

Objednaci gislo samolepky od vyrobce

13



1 4

RozSifena vybava

Ridici jednotka Podavac¢ dratu mlze byt z vyroby nebo dodate¢né vybaven volitelnym ovladacim
OPT/s WF panelem.

(6) (7) (8)

.(')t

Popis

(1) Tlaéitko svarovaciho postupu / provozniho rezimu
levé zadavaci kolec¢ko: vybér svarovaciho postupu
pravé zadavaci koleCko: vybér provozniho rezimu

(2) Tlaéitko vlastnosti svafovaci charakteristiky / funkce procesu
levé zadavaci koleCko: vybér vlastnosti svarfovaci charakteristiky
pravé zadavaci koleCko: aktivace/deaktivace funkci procesu

(3) Tlagitko zavedeni dratu
Pro zavedeni dratové elektrody do hadicového vedeni svafovaciho hofaku
bez proudu a plynu

(4) Tlacitko zkousky plynu
Pro nastaveni poZzadovaného mnozstvi plynu na redukénim ventilu.
Po stisknuti tlacitka zkousky plynu se na dobu 30 s otevie pritok plynu.
Opakovanym stisknutim lze prQtok plynu predcasné uzavrit.

(5) Leva oblast displeje
V levé oblasti displeje jsou zobrazeny parametry a funkce, které se nasta-
vuji levym zadavacim koleCkem.

Zobrazené parametry se li§i podle nastaveného svarovaciho postupu.

(6) Levé zadavaci kole¢ko s funkci otoéeni/stisknuti
Vybér a nastaveni parametrd v levé oblasti displeje

14



(7) Zobrazeni stavu
blika zelené... Spousténi nebo restartovani pristroje
sviti zelené... PFistroj je pfipraven k provozu
sviti bile... Oznameni
sviti oranzové... Varovani
sviti Cervené... Chyba
blikd modre... Aktivni rezim svarovani
blika Zluté... Zkouska plynu je aktivni
blika matové... Zavadéni dratu je aktivni

(8) Pravé zadavaci koleéko s funkci otoéeni/stisknuti
Vybér a nastaveni parametr v pravé oblasti displeje

(9)  Stfednioblast displeje
Ve stfedni oblasti displeje se zobrazuji relevantni svarovaci data:

o
4
EXT
Aktualni svaFovaci procesni linka
(v provozu DUOQ)

EXT = samostatny podavac¢ dratu
Na displeji WF 258 se vzdy zobrazuje EXT, pfepinani neni mozné.

-
o

Indikace pfechodového oblouku

OE
®)

Indikace zavadéni dratu
sviti béhem zavadéni dratu, kdyz je grafika zavadéni dratu skryta

Sp

y

Indikace zkousky plynu
sviti pfi stisknutém tladitku zkousky plynu, kdyz je grafika zkousky plynu
skryté

Chyba

(10) Pravaoblastdispleje
V pravé oblasti displeje jsou zobrazeny parametry a funkce, které se na-
stavuji pravym zadavacim kolec¢kem.



Zobrazené parametry se liSi podle nastaveného svarovaciho postupu.

(11) Multifunkéni tlagitka

Multifunkénim tlacitklim lze prifadit bloky EasyJob.
Podrobnosti tykajici se blokl EasyJob jsou uvedeny od stranky 44

(12) Stavovyiadek1
obsahuje néasledujici informace:
- aktualné nastaveny svafrovaci postup
- aktualné nastaveny provozni rezim
- aktuéalné nastavena vlastnost charakteristiky
- aktivni funkce procesu

(13) Stavovy Fadek2

obsahuje nasledujici informace:

- prihla8eny uZivatel / stav uzamd&eni svafovaciho pfistroje

- svarovaci data pro svarovaci proud, rychlost dratu a svarovaci napéti
jednofazové napajeni (pouze u pristroji /XT)
aktivovana obrazovka Mean-Screen

Zobrazena svarovaci data

Podle situace se zobrazuji rizné hodnoty:
- pfi nastavovani smérna hodnota,

- pfi svarovani aktualni hodnota,

- po svarovani primeérna hodnota

Plynova zkouska
OPT/s — Wire In-
ching

(2) Tlacitko zavedeni dratu / zkousky plynu

Stisknéte tlacitko doleva — zkouska plynu

16



Dalsi volitelna
vybava

Slouzi k nastaveni poZzadovaného mnozstvi plynu na reduk&nim ventilu
- Jedno stisknuti tlac¢itka: Ochranny plyn proudi ven
- Dalsi stisknuti tladitka: Proudéni ochranného plynu se zastavi

V pfipadé, ze nedojde k opétovnému stisknuti tladitka zkousky plynu,
proudéni ochranného plynu se zastavi po 30 sekundach.

Stisknéte tladitko doprava — zavadeéni dratu

Pro zavedeni dratové elektrody do hadicového vedeni svafovaciho horaku
bez proudu a plynu.

Po dobu stisknuti tla¢itka pracuje podavac¢ dratu rychlosti zavadéni dratu.

OPT/s WF vodni chlazeni
pripojky vodniho chlazeni pro svarovaci pristroje s vodnim chlazenim

OPT/s WF TMC pfipojka
pripojka dalkového ovladace

Veskera volitelna vybava je k dispozici z vyroby nebo s moznosti dodate¢né ve-

stavby.

17



Ovladaci prvky, pripojky a mechanické soucasti

Pfedni strana, )
zadni strana, ()
spodni strana 2)
sl (7)
(3) (8)
(4) )
()
(10)
(6)
{ | I
Cﬁ (1)
B | 3
\ \
c. Funkce

(1) Drzak jefabu pro uchopeni

(2) Pf¥ipojka Fidiciho vedeni
pro pripojeni Fidiciho vedeni propojovaciho hadicového vedeni

(3) Kladna (+) proudova zasuvka s bajonetovym zajisténim
pro pripojeni proudového kabelu propojovaciho hadicového vedeni

(4) Pfipojka ochranného plynu

(5) Pfipojka zpétného toku chladiciho média (¢ervena)
Volitelna vybava
pro pripojeni hadice chladiciho média propojovaciho hadicového vedeni

(6) P¥ipojka pFivodu chladiciho média (modra)
Volitelna vybava
pro pripojeni hadice chladiciho média propojovaciho hadicového vedeni

(7 P¥ipojka pFivodu chladiciho média (modra)
Volitelna vybava
pro pripojeni hadice chladiciho meédia hadicového vedeni svafovaciho
horaku

(8) Pfipojka zpétného toku chladiciho média (8ervena)
Volitelnd vybava
pro pripojeni hadice chladiciho média hadicového vedeni svarovaciho
horaku

(9) Pfipojka TIG Multi Connector
pro pripojeni rozsifeni systému, napf. dalkového ovladace
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Boéni strana po-
davace dratu

(10)

Pripojka svairovaciho hoifaku
pro pfipojeni svafovaciho hofaku

(11) Otvor pro éep

pro nasazeni podavace dratu na Cep drzaku s Cepem

[
— S
O :
(1 (2) 3) (4) & 6 O

C. Funkce
(1) Uchyceni civky dratu

pro uchyceni normované civky dratu o vnéj$Sim prdméru max. 300 mm

(12.81 in.) a hmotnosti max. 19 kg (41.89 Ibs.)
(2) Osvétleni civky s dratem
(3) 4kladkovy pohon
(4) Ochranny kryt 4kladkového pohonu
(5) Upinaci paka

pro nastaveni pritlaku podavacich kladek
(6) Osvétleni ykladkového pohonu
(7) Volitelna vybava OPT/s Gastest — Wire Inching
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Pred instalaci a uvedenim do provozu

Bezpecénost /A VAROVANI!
Nebezpedi v disledku nespravné obsluhy a nespravné provedenych praci.
Nésledkem mohou byt t&Z2k4 poranéni a materialni Skody.
» VesSkeré prace popsané v tomto dokumentu smi provadét jen technicky
vySkoleny odborny personél.
» Tento dokument je nutné v plném rozsahu precist a porozumét mu.
» Je nutné predist vSechny bezpecnostni predpisy a uzivatelskou dokumen-
taci k tomuto pristroji a véem systémovym komponentam a porozumét jim.
/\ VAROVANI!
Nebezpeéi zasahu elektrickym proudem.
Nasledkem mohou byt tézka poranéni a materialni Skody.
» Pfed zahajenim praci vypnéte vSechny zaélenéné pristroje a komponenty
a odpojte je od elektricke sité.
» Zajistéte vSechny zaclenéné pristroje a komponenty proti opétovnému za-
pnuti.
Preprava Podavac¢ dratu WF 25s smi byt pfepravovan nasledujicim zplsobem:

- rucné na drzaku jefabu pro uchopeni

- pomocijefabu na drzaku jefabu pro uchopeni

- napodvozku s podavacem dratu Trabant

- napodvozku TU Move 4 Pro, se svarfovacim systémem namontovanym na
drzaku s Cepem

WF 25s: Jefdbovd prepravni oka na drzdku jefdbu pro uchopeni

20



/\ VAROVANI!

Nebezpedi padu pfistroji nebo komponent pFi pfepravé jefrabem.

Muaze dojit k vaznym zranénim a materidlnim §kodam

» Pro pfepravu jefabem pouzivejte pouze dvé jefdbova prepravni oka na
drzéku jefabu pro uchopeni.

Retézy nebo lana zavéste do obou jefdbovych piepravnich ok.

Retézy, piip. lana museji svirat se svislou rovinou co mozna nejmensi thel.

Respektujte a dodrzujte platné narodni a regionalni smérnice pro prevenci
nehod a nebezpedi pfi prepravé a prevozu.

vVvyy

/\ VAROVANI!

Nebezpeci padu pristroji a komponent v disledku poskozeni vazacich

prostredk.

Nasledkem mohou byt tézka poranéni a materialni $kody.

» Pravidelné kontrolujte vSechny vazaci prostfedky pouzivané pro prepravu
pomoci jefabu, jako jsou pasy, spony, fetézy atd., na mechanické poskozeni,
korozi a zmény zpUsobené jinymi vlivy prostredi.

» Intervaly a rozsah kontrol musi odpovidat aktualné platnym narodnim
normam a smeérnicim.

Predpisy pro

umisténi /\  VAROVANI!

Nebezpeci padu nebo pievraceni pristroju.

N4sledkem mohou byt vazn4 zranéni a materialni Skody.

» VSechny systémové komponenty, stojankové konzoly a podvozky instalujte
na rovny a pevny podklad.

» Pripustny uhel ndklonu je maximalné 10°.

» PrFipouziti drzaku s Cepem vzdy zajistéte pevné usazeni podavace dratu.

Podavac¢ dratu WF 25s je odzkou$en pro kryti IP23; to znamena:
- ochranu pted vniknutim cizich téles o prdméru vétsim nez 12,5 mm (0.49 in.)
- ochranu proti vodé stfikajici pod uhlem 60° od svislé roviny

Podavac¢ dratu muze byt v souladu s krytim IP23 postaven a provozovan ve ven-

kovnim prostredi. Pfesto je tfeba chranit jej pfed bezprostfednimi ucinky vody
(napfiklad vlivem desté).
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b4

énym

Nasazeni podavace dratu do konzoly s oto

“

¢epem

1

Nasazeni poda-

vace dratu do
drzaku s Cepem
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Propojeni podavaée dratu se svarovacim pristro-
jem

Propojeni poda- Podava¢ dratu se propoji se svarovacim pristrojem pomoci propojovaciho hadi-
vacée dratu se coveho vedeni.

svafFovacim

pristrojem A POZOR!

Nebezpeci zasahu elektrickym proudem v disledku vadnych systémovych

komponent.

MUze dojit ke zranéni osob a materialnim Skodam.

» Veskeré kabely, vedeni a hadicova vedeni musi byt vzdy pevné pfipojené,
neposkozené a spravné izolované.

» Pouzivejte pouze dostatec¢né dimenzované kabely, vedeni a hadicova ve-
deni.

Pro propojovaci hadicové vedeni o délce 1,2 m (3 ft. 11.24 in.) neni zapotiebi
zadné odlehceni tahu.
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Pouze pokud jsou v podavaci dratu vestavéné pripojky chladiciho média
a v pripadé vodou chlazeného propojovaciho hadicového vedeni

'
|

=E®

UPOZORNENI!

PFi pFipojovani propojovaciho hadicového vedeni zabrante poskozeni!
» Kabely a hadice stacejte do smyCky smérem dovnitf k podavacdi dratu.

S

SV Y N




Nasazeni / vyména podavacich kladek

Nasazeni/ Pro zajisténi optimalniho posuvu dratové elektrody musi podavaci kladky od-
vyména povidat prdméru svarovaného dratu a jeho legovani.

podavacich kla-

dek " UPOZORNENI!

Pouzivejte jen podavaci kladky, které odpovidaji dratové elektrodé.
Pfehled dostupnych podavacich kladek a moznost jejich nahrazeni najdete
v katalogu nahradnich dild online.

Katalog nahradnich dild online:

https://spareparts.fronius.com

/\ POZOR!

Nebezpecdi v dasledku vymrsténych drzakd podavacich kladek.

MUze dojit k Ujmé na zdravi a poranéni.

» Béhem odjistovani paky méjte prsty v dostatecné vzdalenosti nalevo i na-
pravo od paky.

M

1A
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PFipojeni svarovaciho horaku

Pripojeni Zkontrolujte, zda jsou vSechny kabely, vedeni a hadicové vedeni nepo8kozené
svarovaciho a spravne izolované
hoiaku

MIG/MAG k po-
davaci dratu

|E| Otevtete kryt pohonu dratu
E Oteviete upinaci paku na pohonu dratu
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Spravné vybaveny svarovaci hordk s oznacenim nahofe zasurnte zepredu do
pripojky svarovaciho horadku na podavadi dratu
V pfipadé vodou chlazenych svarovacich horaku:
Zapojte hadici pfivodu chladiciho média do pripojky privodu chladiciho média
(modra)
Zapojte hadici zpétného chodu chladiciho média do pFipojky zpétného chodu
chladiciho média (¢ervenad)

Zavtete upinaci paku na pohonu dratu
Zavrete kryt pohonu dratu
E' Zkontrolujte, zda jsou v8echny ptipojky pevné pripojené

29



Nasazeni civky s dratem, nasazeni koSové civky

Bezpecénost

Nasazeni civky
s dratem

30

/\ VAROVANI!

Nebezpedi elektrického proudu.

MUlze dojit k vdznému zranéni osob a poskozeni majetku.

» Pied provadénim udrzby nebo servisnich praci vypnéte vSechna dotéena
zafizeni a soucasti a odpojte je od napajeni.

» Zajistéte vSechna dot&ena zafizeni a soudasti proti opétovnému zapnuti.

» Po otevieni spotfebiCe se pomoci vhodného mériciho zarizeni presvédcCte,
zda jsou elektricky nabité soucasti (napt. kondenzatory) vybité.

/\ POZOR!

Hrozi nebezpeéi v dlisledku plsobeni pruznosti havinuté dratové elektrody.

MUze dojit ke zranéni.

» Noste ochranné bryle.

» PFinasazovani civky s dratem / koSové civky drzte pevné konec dratoveé
elektrody, abyste zabranili poranéni v dlsledku zpétného protoceni dratové
elektrody.

/\ POZOR!

Nebezpeci v dlsledku padajici civky s dratem / kosové civky.

MUze dojit ke zranéni ¢i k poskozeni zdravi.

» Je tfeba zajistit pevné usazeni civky s dratem v uchyceni civky dréatu.

» KoSovou civku hasadte na dodany adaptér koSové civky tak, aby pricky
koSové civky lezely ve vodicich drazkach adaptéru.

» Je zapotrebi zajistit pevné usazeni koSové civky s adaptérem koSové civky
v uchyceni civky dratu.

/\ POZOR!

Nebezpedi v dlsledku pruznosti navinutych dratovych elektrod.

Muze dojit ke zranéni ¢i ujmé na zdravi.

» PFinasazovani civky s dratem pevné drzte konec dratové elektrody, abyste
zabranili poranéni v dlsledku zpétného navijeni dratové elektrody.

/\ POZOR!

Nebezpedi v dlisledku padu civky s dratem.

MUze dojit ke zranéni ¢i Ujmé na zdravi.

» Je tfeba zajistit pevné usazeni civky s dratem v uchyceni civky dratu.



/\ POZOR!

Pfi opaéné nasazeném pojistném krouzku hrozi nebezpedi v dusledku padu
civky s dratem.

Muze dojit k Ujmé na zdravi a funkénim porucham.

» Pojistny krouzek nasazujte vZdy podle obrazku.

O
-¢

—E
&
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Nasazeni koSové
civky

32

" UPOZORNENTI!

PFi praci s koSovymi civkami pouzivejte vyluéné adaptér kosové civky, ktery je

soucasti dodavky pristroje!

/\ POZOR!

Hrozi nebezpedi v dlsledku plsobeni pruznosti navinuté dratové elektrody.

Mze dojit ke zranéni.

» Noste ochranné bryle.

» PFinasazovani civky s dratem / koSové civky drzte pevné konec dratové
elektrody, abyste zabranili poranéni v dlsledku zpétného protoceni dratové
elektrody.

/\ POZOR!

Nebezpeéi v disledku padajici koSové civky.

MUze dojit ke zranéni ¢i Ujmé na zdravi.

» Je zapotrebi zajistit pevné usazeni koSové civky s adaptérem koSové civky
v uchyceni civky dratu.

» Kosovou civku nasadte na dodany adaptér koSové civky tak, aby pFricky
koSové civky lezely ve vodicich drazkach adaptéru.



/\ POZOR!

Pfi opaéné nasazeném pojistném krouzku hrozi nebezpedi v dusledku padu
koSové civky.

Muze dojit k Ujmé na zdravi a funkénim porucham.

» Pojistny krouzek nasazujte vZdy podle obrazku.

o
-¢

—E
&
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Zavedeni dratové elektrody

Zavedeni dratové
elektrody

/\ POZOR!

Hrozi nebezpecdi v dlisledku plsobeni pruznosti navinuté dratové elektrody.

MUze dojit ke zranéni.

» Noste ochranné bryle.

» Pfinasazovani civky s dratem / koSoveé civky drzte pevné konec dratové
elektrody, abyste zabranili poranéniv dlsledku zpétného protoceni dratové
elektrody.

/\ POZOR!

Nebezpedéi v disledku ostré hrany konce dratové elektrody.

MUze dojit k poskozeni svafovaciho hofaku.

» Pred zavadénim dratové elektrody peclivé odstrante otfepy na jejim konci.

» Propojovaci hadicové vedeni svarovaciho hofaku rozlozte co mozna
nejpriméji.

/\ POZOR!

Hrozi nebezpeéi v dlsledku vysunuti dratové elektrody.
Muze dojit ke zranéni.

» Drzte svarovaci horak tak, aby Spi¢ka svafovaciho hofdku smérovala od ob-
liceje a od téla.

» Pouzivejte vhodné ochranné bryle.

» Nemifte svafovacim hordkem na jiné osoby.

» Zajistéte, aby se dratova elektroda mohla dostat do kontaktu s elektricky

vodivymi pfredméty pouze zdmérné.
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UPOZORNENT!

Zavedeni dratové elektrody lze provést stisknutim tladitka pro zavedeni dratu,

které je k dispozici ve svafovacim systému, nebo stisknutim tladitka horaku.

» Na displejich svarovaciho pfistroje a podavace dratu se zobrazi dialogové
okno ,,Zavadéni dratu”.

Upozornéni tykajici se zavadéni dratu

Pokud pfi zavadéni dratu dojde ke kontaktu se zemi, dratové elektroda se auto-
maticky zastavi.

Jednim stisknutim tlacitka horaku se dratova elektroda posune o 1 mm dopredu.



Nastaveni pFitla-
ku

UPOZORNENTI!
Pritlak nastavte tak, aby dratova elektroda nebyla deformovana, ale piesto
bylo zaruéeno bezchybné podavani dratu.

Smeérné hodnoty pro pfitlak najdete na $titku na 4kladkovém pohonu.
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Nastaveni brzdy

Nastaveni brzdy

38

UPOZORNENT!

Po uvolnéni tladitka horaku se nesmi civka s dratem dale otacet.
V pripadé potieby upravte sefizeni brzdy.

J

STOP

[e]
o
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Konstrukce brz-
dy

/\ POZOR!

Hrozi nebezpedi v dlisledku chybné montaze.
Nésledkem mohou byt poranéni a materialni §kody.
» Brzdu nerozebirejte.

» Udrzbarské a servisni prace nechte provadét pouze vyskolenym odbornym
personalem.

Brzda je k dispozici pouze jako komplet.
Vyobrazeni brzdy slouzi pouze pro informaci!
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Uvedeni do provozu

Bezpecnost

Predpoklady

Uvedeni do pro-
vozu

40

/\ VAROVANI!

Nebezpedi v disledku nespravné obsluhy a nespravné provedenych praci.
Nésledkem mohou byt t&Z2k4 poranéni a materialni Skody.

>

>
>

VesSkeré prace popsané v tomto dokumentu smi provadét jen technicky
vySkoleny odborny personél.

Tento dokument je nutné v plném rozsahu precist a porozumét mu.

Je nutné predist vSechny bezpecnostni predpisy a uzivatelskou dokumen-
taci k tomuto pristroji a véem systémovym komponentam a porozumét jim.

Pro uvedeni podavace dratu do provozu musi byt splnény nasledujici predpokla-
dy:

podavac dratu je propojen se svarovacim pristrojem pomoci propojovaciho
hadicového vedeni

svarovaci horak je pripojen k podavacdi dratu

podavaci kladky jsou nasazeny do podavace dratu

civka s dratem nebo koSova civka s koSovym adaptérem jsou nasazeny do po-
davace dratu

dratova elektroda je zavedena

pritlak podavacich kladek je nastaveny

brzda je nastavena

v8echny kryty jsou uzaviené, vsechny bocnice pfipevnéné, vSechna bez-
pecénostni zafizeni neporusend a na svém misté

Uvedeni podavace dratu do provozu se provadi pfi vypnutém svafovacim pFistroji
stisknutim tladitka horaku.



Nastaveni na volitelném ovladacim panelu

Nastaveni
svarovaciho po-
stupu a pro-
vozniho rezimu o, Process 11 Trigger Mode

o, Pulse . Tl 2-step
o, Standard || 11 4-step
oy Manual . M5~ S2-step
JOB Job Mg S4-step

aes Spot

ndfe @ “ ¢ eXMn

E Stisknéte tlacitko svarovaciho postupu / provozniho rezimu

E| Otacejte levym zadavacim kole¢kem a vyberte pozadovany svarovaci postup
|E| Stisknutim levého zadavaciho koleCka potvrdte vybér

Otacejte pravym zadavacim koleCkem a vyberte pozadovany provozni rezim
E' Stisknutim pravého zadavaciho kole¢ka potvrdte vybér

E Stisknutim tlacitka svarovaciho postupu / provozniho rezimu opustte nabidku
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Nastaveni vlast-
nosti svaFovaci
charakteristiky a
funkci procesu

42

Nastaveni vlastnosti svafovaci charakteristiky a funkci procesu je relevantni pouze
pro standardni a pulzni svafovaci postupy.

Ji@ Characteristic 22 Functions

Universal (O] synchropulse

Dynamic [ Interval
PCS

Retro

fFronius

E Stisknéte tlacitko vlastnosti svarovaci charakteristiky / funkce procesu

Otéacejte levym zadavacim kole€kem a vyberte pozadovanou vlastnost
svafrovaci charakteristiky

UPOZORNENT!

Piidavny material, primér dratové elektrody a ochranny plyn lze nastavit
pouze na svarovacim pFistroji!

E Stisknutim levého zadavaciho kole¢ka potvrdte vybér

Otéacejte pravym zadavacim koleCkem a aktivujte nebo deaktivujte pozadova-
nou funkci procesu

E' Stisknutim pravého zadavaciho kole¢ka potvrdte vybér

Stisknutim tlacitka vlastnosti svarovaci charakteristiky / funkce procesu
opustte nabidku



Nastaveni para-
metrl svafovani

Je vybran parametr svarovani Hodnotu parametru svarovani lze
zménit

Symbol parametru svarovani bude na Hodnota parametru svarovani bude
displeji zobrazen jasné a mezi dvéma jasné zobrazena na displeji.
modrymi ¢arami.

Otacejte zadavacim kole¢kem a vy- Otacenim zadavaciho kolec¢ka
berte pozadovany parametr zmeénte hodnotu parametru
svarovani svarovani

|z| Stisknéte zadavaci kolecko Stisknutim zadéavaciho kole¢ka po-

tvrdte hodnotu k prevzeti
Nyni lze zménit hodnotu parametru
svarovani.

Parametry svaifovani pro moznosti Pulzni a Standardni v levé oblasti displeje:
- Rychlost dratu [m/min nebo ipm]

- Proud[A]

- Tloustka plechu [mm nebo inch]

Pokud se zméni jeden z parametr( svafovani, upravi se také zbyvajici parametry.

Parametry svaifovani pro moznosti Pulzni a Standardni v pravé oblasti displeje:
- Korekce délky oblouku
- Korekce dynamiky pro moznost Standardni

nebo

Korekce pulzu pro moznost Pulzni

Parametry svaifovani pro moznost Ruéni v levé oblasti displeje:
- Rychlost dratu [m/min nebo ipm]
- Dynamika

Parametry svaiovani pro moznost Ruéni v pravé oblasti displeje:
- Svarovaci napéti[V]
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Bloky EasyJob

44

Ctyfem multifunk&nim tlagitk(im lze pFiradit bloky EasyJob. Bloky EasyJob lze
poté jednodus$e vyvolat stisknutim tlacitka.

Ukladani blokda EasyJob

" UPOZORNENTI!

S ohledem na multifunkéni tlacitka, ktera jsou k dispozici, lze ulozit ma-

ximalné 4 bloky EasyJob.

Bloky EasyJob se ukladaji pod ¢isly 1 az 4 a lze je vyvolat také prostfednictvim

provozu s programovymi bloky.

» Ulozenim bloku EasyJob se prepiSe programovy blok ulozeny pod stejnym
Cislem!

Chcete-li ulozit aktualni nastaveni svafovani, stisknéte jedno z multifunk&nich
tlac¢itek zhruba na 3 sekundy

Po zhruba 3 sekundach se na displeji zobrazi symbolické tladitko se zelenym
rameckem a symbolem ulozeni.

J) Easyjob 1

Nastaveni byla uloZzena. Naposledy ulozena nastaveni jsou aktivni.

Vyvolani bloku EasyJob

Chcete-li vyvolat ulozeny blok EasyJob, kratce stisknéte prislusné multi-
funkéni tlagitko (na méné nez 3 sekundy)

Na pravém okraji displeje se na urovni tlac¢itka zobrazi symbolické tla¢itko bloku
EasyJob a uprostred displeje se zobrazi indikace aktivniho provozu s progra-
movymi bloky.

iversal

Easyjob 1

Job Mode

-2.0

Vymazani bloku EasyJob

Chcete-li vymazat blok EasyJob, stisknéte prislusné multifunkéni tladitko
priblizné na 5 sekund

Po priblizné 3 sekundach se na displeji zobrazi symbolické tlacitko se zelenym
rameckem a symbolem ulozeni.

Blok EasyJob ulozeny pod pfislusnym multifunkénim tlacitkem se prepiSe ak-
tualnim nastavenim.



Po celkem pfiblizné 5 sekundach se zobrazi symbolické tladitko s Eervenym
rameckem a symbolem odstranéni.

Easyjob 2

Blok EasyJob byl odstranén z paméti.
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Diagnostika a odstranovani zavad

Diagnostika a Poznamenejte si sériové &islo a konfiguraci pristroje a predejte vSe spolu s de-
odstranovani tailnim popisem zavady servisni sluzbé, pokud
zavad - dojde k zdvadam, které nejsou nize popsany

- uvedend opatfeni k odstranéni zdvad nejsou Uspé&sna

Svarovaci pristroj nefunguje
Sitovy vypinac je zapnuty, indikace nesviti

Pricina: PreruSené sitové vedeni, sitova zastrcka neni spravné zasunuta

Odstranéni: Provéreni sitového vedeni, event. zasunuti sitové zastréky do
z4suvky

Pricina: Vadna sitova zasuvka nebo sitovéa zastrcka

Odstranéni: Vymeéna vadnych soudéstek

Pricina: Sitoveé jisténi

Odstranéni: Vyména sitoveho jisténi

Pricina: Zkrat na napajeni 24V pripojky SpeedNet nebo externim senzo-
ru

Odstranéni: Odpojeni pfipojenych komponent

Po stisknuti tla¢itka hoifaku pFistroj nereaguje
Sitovy vypina¢ svarovaciho pristroje je zapnuty, indikace sviti

Pricina: Pouze u svaiovacich hofdkl s externim fidicim konektorem:
Ridici konektor neni zasunuty

Odstranéni: Zasunte Fidici konektor

Pricina: Vadny svarovaci hotfdk nebo Fidici vedeni svafovaciho horaku

Odstranéni: Vyména svafovaciho hofaku

Neprochazi svarovaci proud
Sitovy vypina¢ svarovaciho pristroje je zapnuty, indikace sviti

Pricina: Nevyhovujici uzemnéni

Odstranéni: Prezkousejte polaritu uzemnéni

Pricina: PreruSeny proudovy kabel ve svarfovacim horaku
Odstranéni: Vyména svafovaciho hofaku
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Neprotéka ochranny plyn
V8echny ostatni funkce jsou k dispozici

Pricina:
Odstranéni:
Pricina:
Odstranéni:
Pricina:
Odstranéni:
Pricina:
Odstranéni:
Pricina:
Odstranéni:

Prazdna lahev s ochrannym plynem
Vyména lahve s ochrannym plynem

Vadny redukéni ventil
Vyména redukéniho ventilu

Poskozena nebo nenamontovana plynova hadice
Vyména nebo montaz plynové hadice

Vadny svarovaci horak
Vyména svafovaciho hofaku

Vadny magneticky plynovy ventil
Informujte servisni sluzbu

Nerovnomérna rychlost dratu

Pri¢ina:
Odstranéni:

Pri¢ina:
Odstranéni:

Pri¢ina:

Odstranéni:

Pri¢ina:

Odstranéni:

Pri¢ina:
Odstranéni:

Nastaven pfili§ silny brzdny ucinek
Uvolnéni brzdného mechanismu

Prili§ uzky otvor kontaktni trubice
Pouziti odpovidajici kontaktni trubice

Vadny bovden uvnitf svafovaciho hofaku

Kontrola bovdenu, zda neni prelomeny, znecistény atd., a jeho
pfipadna vyména

Nevhodné podavaci kladky pro pouzitou dratovou elektrodu
Pouziti vhodnych podavacich kladek

Nespravny pfitlak podavacich kladek
Optimalizace pritlaku

Problémy pFi podavani dratu

pri pouziti dlouhych hadicovych souprav

Pri¢ina:
Odstranéni:

Spatné ulozeni hadicového vedeni

Ulozeni hadicového vedeni do pfimého sméru, zamezeni malym
polomérlim ohybu

Svarovaci horak se pFilis zahFiva

Pricina:
Odstranéni:

Pricina:

Odstranéni:

Svarovaci horak je nedostatec¢né dimenzovany
Respektujte dovolené zatiZzeni a povoleny vykon

Jen u vodou chlazenych systému: PFili§ nizky pritok chladiciho
meédia

Zkontrolujte stav chladiciho média, priatok chladiciho média,
znecisténi chladiciho média atd. Podrobné informace naleznete
v ndvodu k obsluze chladiciho modulu
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Nevyhovujici svaFfovaci vlastnosti

Pri¢ina:

Odstranéni:

Pri¢ina:

Odstranéni:

Pri¢ina:

Odstranéni:

Pri¢ina:

Odstranéni:

Pri¢ina:

Odstranéni:

Pri¢ina:

Odstranéni:

Pri¢ina:

Odstranéni:

Pri¢ina:

Odstranéni:

Chybné nastavené parametry svarovani
Provéreni nastaveni

Spatné uzemnéni
Vytvoreni dobrého kontaktu se svafencem

Neprotéka zadny ochranny plyn, resp. je ho pfFili§ malo
Provéreni redukéniho ventilu, plynové hadice, magnetického
plynového ventilu, pfipojky ochranného plynu svarovaciho
horaku atd.

Netésny svarovaci hofak
Vymeéna svarovaciho horaku

Spatna nebo vydiena kontaktni trubice
Vymeéna kontaktni trubice

Spatné legovani dratu, resp. §patny pramér dratu
Kontrola vlozené dratové elektrody

Spatné legovani dratu, resp. §patny pramér dratu
Provéreni svafitelnosti zakladniho materialu

Nevhodny ochranny plyn pro legovani dratu
Pouziti vhodného ochranného plynu




Péée, udrzba a likvidace odpadu

VSeobecné infor- Za normalnich provoznich podminek vyzaduje pfistroj minimum péce a udrzby.
mace Pro udrzeni svafovaciho systému v provozuschopném stavu po fadu let je za-
potfebi dodrzovat uvedend opatreni.

Bezpecénost A VAROVANI!

Nebezpedi v dlisledku nespravné obsluhy a nespravné provedenych praci.

Nésledkem mohou byt té€zka poranéni a materidlni Skody.

» VesSkeré prace popsané v tomto dokumentu smi provadét jen technicky
vySkoleny odborny personal.

» Tento dokument je nutné v plném rozsahu predist a porozumét mu.

» Je nutné predist vSechny bezpecnostni predpisy a uzivatelskou dokumen-
taci k tomuto pristroji a véem systémovym komponentam a porozumét jim.

/\ VAROVANI!

Nebezpedéi elektrického proudu.

MUze dojit k vaznému zranéni osob a poskozeni majetku.

» Pred provadénim udrzby nebo servisnich praci vypnéte vSechna dotéena
zarizeni a soucasti a odpojte je od napajeni.

p Zajistéte vSechna dotcena zafizeni a soudasti proti opétovnému zapnuti.

» Po otevieni spotiebiCe se pomoci vhodného mériciho zafizeni presvédcte,
zda jsou elektricky nabité soucasti (napt. kondenzatory) vybité.

/\ POZOR!

Nebezpecdi v disledku horkych systémovych komponent a/nebo provoznich

prostredku.

N4sledkem mohou byt popéleniny a opareniny.

» Pred zahdjenim praci nechte vSechny horké systémové komponenty a/nebo
provozni prostfedky ochladit na +25 °C / +77 °F (napf. chladici médium, vo-
dou chlazené systémové komponenty, hnaci motor podavace dratu...).

» Pokud ochlazeni neni mozné, noste vhodné ochranné prostredky ( napt.
zaruvzdorné ochranné rukavice, ochranné bryle...).

P¥i kazdém uve- - Prezkousejte v8echna hadicova vedeni a uzemnéni, zda nejsou po§kozené.
deni do provozu PoSkozené soucasti vymeérite.
- PrezkouS$ejte podavaci kladky a bovdeny, zda nejsou poSkozené. Po§kozené
soucéasti vymeénte.
- PrezkouSejte pfitlak podévacich kladek a pfipadné ho nastavte.
Kazdych
6 mésictl A\ POZOR!

Nebezpedi v disledku stlaéeného vzduchu na kratkou vzdalenost.
Muze dojit k poskozeni elektronickych soucastek.
» Neofukujte elektronické soucastky prilis zblizka.
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- Otevrete kryty, demontujte bo¢ni dily pFistroje a vy&istéte vnitiek pristroje
pomoci suchého stlaceného vzduchu s niz8§im tlakem. Po vy¢isténi obnovte
pUvodni nastaveni pristroje.

Likvidace Odpadni elektrickd a elektronickd zaFizeni musi byt sbirdna oddélené a
recyklovana zplsobem setrnym k zivotnimu prostiedi v souladu se smérnici EU a
vnitrostatnimi pravnimi predpisy. Pouzité spotfebice je tfeba odevzdat ob-
chodnikovi nebo prostiednictvim mistniho autorizovaného systému sbéru a likvi-
dace odpadu. Spravna likvidace starého pristroje podporuje udrzitelnou recyklaci
zdrojl a zabranuje negativnim Uu¢inklim na zdravi a Zivotni prostredi.

Obalové materialy

- sbirejte oddélené

- dodrzujte platné mistni pfedpisy
- mensete objem karton(
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Technické udaje

Okolni podminky

WF 25s

Teplotni rozmezi okolniho vzduchu:

pFi provozu
pri prepravé a skladovani

Relativni vihkost okolniho vzduchu:

pFi 40 °C / 104 °F
pFi 20 °C / 68 °F

-10°C az + 40 °C / 14 °F az 104 °F

-20°C az +55°C /-4 °Faz 131 °F

max. 50 %
max. 90 %

Napajeci napéti

24VDC/42VDC

Jmenovity proud

05A/15A

Svarovaci proud
pfi 10 min / 40 °C (104 °F)

40 % ED* / 500 A
60 % ED* / 4,30 A
100 % ED* / 360 A

Maximalni tlak ochranného plynu

7 bart
101.53 psi

Chladici médium

Original Fronius

Maximalni tlak chladiciho média

5 bart
72.53 psi

Rychlost dratu

1-25 m/min
39.37 - 984.25 ipm

Pohon dratu

4kladkovy pohon

Préiimér dratu

0,6 -1,6 mm
0.02 - 0.06 in.

Prameér civky s dratem

max. 300 mm
max. 11.81 in.

Hmotnost civky s dratem max. 19 kg

max. 41.89 Ib.
Kryti IP 23
Tfida EMC A**
Certifikace CE/CSA

Rozmeéry d x§ xv

692 X 253 X 362 mm
27.2 X 10.0 X 14.3 in.

Hmotnost

14,7 kg
32,4 Ib.

ED = dovolené zatizeni
**

Pristroj emisni tridy A neni uréen pro pouziti v obydlenych oblastech, ve

kterych je elektrickd energie dodavana prostrfednictvim sité nizkého

napéti.

MUze dojit k ovlivnéni elektromagnetické kompatibility v dlsledku
vysilacich frekvenci Sificich se po vedeni nebo vyzarovanych.

51



PFipojka HP 70s

PFipojka HP 95s
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Délka

1,2/5/10/15/20m
3+11.2 /16+4,9/ 32+9,7/ 49+2,6 /
65+7,4 ft +in.

Svarovaci proud
pfi 10 min / 40 °C (104 °F)

40 % ED* / 4,00 A
60 % ED*/ 365 A
100 % ED*/ 320 A

*

ED = dovolené zatizeni

Délka

1,2/5/10/15/20m
3+11.2 /16+4,9 / 32+9,7 / 4,9+2,6 /
65+7,4 ft +in.

Svarovaci proud
pfi 10 min / 40 °C (104 °F)

40 % ED* / 500 A
60 % ED* / 450 A
100 % ED* / 360 A

*

ED = dovolené zatizeni
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spareparts.fronius.com

&b SPARE PARTS

-\g ONLINE

Fronius International GmbH
Froniusstrafe 1
4643 Pettenbach
Austria
contact@fronius.com
www.fronius.com

At www.fronius.com/contact you will find the contact details
of all Fronius subsidiaries and Sales & Service Partners.
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