TransSteel 4000/5000 Pulse  [Fronius

Hurtigveiledning for Synergic-sveising

SIKKERHET
Les gjennom og pase at du har forstatt alle dokumenter om apparatet som er vedlagt og tilgjengelige pa nettet, for du tar det i bruk!
Dette dokumentet beskriver ikke alle funksjonene til apparatet. Du finner den fullstendige beskrivelsen av apparatet i bruksanvisningen!
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Beskrivelse av setup-parametrene

Setup-meny MIG/MAG Synergic

Apne setup-menyen:

S4T 7m I\ P\ MANUAL
’ 222 s\ STD SYNERGIC B
(\ N\ PuLsE sYNERGIC @

Q

[1] Trykk og hold inne
[2] Trykk

Setup-meny niva 1

OPr-  Gassforstremningstid

Pao  Gassetterstreamningstid

=R Slope (2-takts, spesiell 4-takts)

} -§  Startstrem (2-takts, spesiell 4-takts)

) -E  Sluttstrem (2-takts, spesiell 4-takts)

k-5  Startstremvarighet (2-takts)

E-E  Sluttstremvarighet (2-takts)

Fd « Tradtreeingshastighet

bhl  Etterbrenningseffekt

y Eo Tradlengde frem til sikkerhetsutkobling

SPE  Punktsveisestid/intervallsveisetid

SPhL Intervallpausetid

) ke Intervall

F Frekvens (SynchroPuls)

dFd Leftehsyde for tradmater (SynchroPuls)

RLZ2 Korrigering av avre lysbuelengde (SynchroPuls)

FRC  Tilbakestilling av stremkilde

2nd Setup-meny niva 2
CEE  Landsinnstilling (metrisk/imperial)
B4~  Synergic-karakteristikk (EUR/US)

r-r  Styring kjsleapparat
- Overvéking kjgleapparat
r Sveisekretsmotstand

1 Sveisekretsinduktivitet

ERE  Elektrisk energi til lysbue

i Lengdekorrigering av lysbuen

EJE  EasyJob Trigger

Setup-meny MIG/MAG Manual

Apne setup-menyen:

=\ MANUAL
W\, STD SYNERGIC B3
=\ PULSE SYNERGIC &3

[1] Trykk og hold inne
[2] Trykk

Setup-meny niva 1
P Gassforstremningstid
OPo  Gassetterstremningstid
Fd « Tradtreeingshastighet
bbL  Etterbrenningseffekt
) OO Tennstrem
) Ea  Tradlengde frem til sikkerhetsutkobling
SPE  Punktsveisestid/intervallsveisetid
SPh Intervallpausetid
) mE Intervall
FRC  Tilbakestilling av stramkilde
2nd Setup-meny niva 2

SEEL  Landsinnstilling (metrisk/imperial)

-T  Styring kjeleapparat
-k Overvaking kjgleapparat
r Sveisekretsmotstand

L Sveisekretsinduktivitet

ERE  Elektrisk energi til lysbue
EJr  EasyJob Trigger

Setup-meny Stavelektrode

Apne setup-menyen:

=\ MANUAL
&\ STD SYNERGIC B
=\ PULSE SYNERGIC 3

[1] Trykk og hold inne
[2] Trykk

Setup-meny niva 1

HCl  Hotstart-strem

HE «  Hotstrom-tid

ASE  ANTI-STICK

FRC  Tilbakestilling av stramkilde

Znd Setup-meny niva2
SEL  Landsinnstilling (metrisk/imperial)
r Sveisekretsmotstand

1 Sveisekretsinduktivitet
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