Ignis 150/180 TIG

Strucny navod

Bezpecnost
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Pred pracami so strojom si musite predéitat a porozgmief v§etkym prilozenym a online dokumentom, ktoré su k dispozicii!
Tento dokument nepopisuje vSetky funkcie stroja. Uplny popis stroja najdete v ndvode na obsluhu!
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Nastavenia zvarania

Hodnoty nastavenia:

Dynamika: O — 100 | vyrobné nastavenie = 20

Zvéraci prud: TP 150 =10 =150 A/
TP 180 =10 — 180 A (STICK), 10 — 220 A (TIG)

Funkcia Softstart / Hotstart: 30 — 200 % | vyrobné nastavenie = 130 %

Zvéranie s impulznym oblukom: OFF / 0,5 — 990 Hz | vyrobné nastavenie = OFF

Dostupné zvaracie postupy:

—> e MBI Zvaranie obalovanou elektrédou

I::> Zvéranie TIG

::> e ANl Zvaranie obalovanou elektrédou s celulézovou elektrédou
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html1/4204260515
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Vstup do ponuky Setup Zmena parametrov
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Ponuka Setup
Zvéaranie obalovanou
elektrodou

Parametre prezvaranie obalovanou elektrédou Parametre prezvaranie TIG

Doba $tartovacieho prudu: 0,1 — 1,5 sekundy |
0,5 sekundy*

Anti-Stick: ON* / OFF

Ponuka Setup Ponuka Setup

g ; . Pre vyber a zmenu parametrov otocte
Celuldozové elektrédy TIG

a stlacte nastavovacie koliesko.
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Prevadzkovy rezim: OFF / 2t* / 4t
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Startovaci prud: 1— 200 % | 50 %*
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== Startovacia rampa: ON*/ OFF T Startovaci prud: 1— 200 % | 50 %*
1= =] Napitie odtrhnutia: 25 — 90 V | 45 V* -
S— '~ = Koncovy prud: 1—100 % | 50 %*
‘w1 Vyrobné nastavenie
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Doba doprudenia plynu: 0,2 — 25* sekundy
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Ponuka Setup — uroven 2

Citlivost Comfort Stop:
TP150=0OFF /06 —-3,5V |15 V*

Parametre vponuke Setup — Groven 2 TP180 = OFF /0,6 — 3,5 V | 1,5 V*

Verzia softvéru
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Napéatie odtrhnutia: 10 — 45 V | 35 V*
Automatické vypnutie: 5 — 60 minut / OFF*
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Funkcia stehovania: OFF* / 0,1 — 5,0 sekund

Poistka: 230 V=10 A, 13 A, 16 A*/
120V =15 A,16 A, 20 A*
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Vyrobné nastavenie
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Doba prevadzky: hodiny, minuty, sekundy Ponuka Setup — trovet 2
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Doba zvarania: hodiny, minuty, sekundy

*vyrobné nastavenie



